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WARNUNG!

Schallgedampfte Schusswaffen produzieren weniger L&rm als nicht schallgedédmpfte, dennoch
sollte nicht vergessen werden, dass es sich um eine Schusswaffe handelt. Es ist von entschei-
dender Bedeutung, die gleichen Sicherheitsvorschriften einzuhalten wie bei einer nicht schall-
gedampften Schusswaffe.

Nichteinhalten der Bedienungsanleitung kann schwere Verletzungen des Anwenders zur
Folge haben und die Waffe beschadigen. Schalldampfer sind Geréate, die an der Miindung,
dem Muindungsfeuerddmpfer oder einem Kompensator befestigt werden. Voraussetzung fur
einen sicheren Betrieb ist das Anbringen des Schallddmpfers wie in dieser Betriebsanleitung
beschrieben.

Bei der Benutzung wird jeder Schalldampfer sehr heiss. Zu Ihrer Sicherheit ist es wichtig, den
Schalldampfer abklhlen zu lassen, bevor Sie ihn in irgendeiner Weise beriihren, einschliesslich
des Entfernens des Schalldampfers von der Waffe. Es ist auch wichtig, dass der Schallddmpfer
nicht mit heissem Material oder Ausristung in Berihrung kommt, wie z. B. Nylongurte und Mu-
nitionstaschen.

AUGENSCHUTZ TRAGEN!

BEI UNSACHGEMASSER HANDHABUNG KONNEN TEILE IN DIE AUGEN GERA-
TEN. DAHER MUSS BEIM ZERLEGEN UND ZUSAMMENSETZEN DER WAFFE EINE
SCHUTZBRILLE GETRAGEN WERDEN.

GEHORSCHUTZ TRAGEN!

BEIM SCHIESSEN MIT DER WAFFE MUSS STETS EIN GEEIGNETER GEHORSCHUTZ
GETRAGEN WERDEN.
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1. Allgemeine Bestimmungen
Lesen Sie vor Gebrauch das Handbuch

1.1 Sicherheitsbestimmungen
1. Alle Waffen sind immer als geladen zu betrachten, bis man sich vom Gegenteil Gberzeugt hat.

N

Die Montage und Demontage des Schallddmpfers missen nach den Anweisungen dieser Betriebsan-
leitung erfolgen.

w

Ein nicht ordnungsgemass angebrachter Schalldampfer kann schwere Verletzungen verursachen.

B

Augen- und Ohrenschutz sind beim Schiessen immer zu tragen.

o

Den Schalldampfer nach dem Schiessen nicht beriihren - Schalldampfer werden schnell sehr heiss.

1.2 Einfluss auf die Schusslage

Das zusétzliche Gewicht des Schallddmpfers an der Miindung und die verdnderten Gasverhaltnisse di-
rekt nach der Mindung kénnen die Abgangsballistik der Waffe und somit die Treffpunktlage verandern.
Daher ist es wichtig, dass die Treffpunktlage immer mit dem Schallddmpfer und der Einsatzmunition vor
einem Einsatz geprift und allenfalls angepasst wird.

2. Technische Spezifikationen
2.1 Nomenklatur

4 )

[ Schalldampferkdrper j
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2.2 Allgemeine Beschreibung
Tire-X - Hochleistungs-Schalldampfer fiir die Jagd

Unser Schalldampfer vereint modernste Fertigungstechnologie mit leistungsstarker Schallddmpfung.
Durch additive Fertigung (3D-Druck) wird eine hochkomplexe, strémungsoptimierte Innenstruktur rea-
lisiert, die maximale Dampfungseffizienz bei minimalem Gewicht gewéhrleistet.

e Material: Titan — Extrem leicht, korrosionsbesténdig und hochbelastbar.

e Modulares Design — Anpassbar an verschiedene Kaliber flir maximale Flexibilitat.

¢ Overbarrel-Konstruktion — Reduziert den Uberstand und optimiert die Balance der Waffe.

e Optimierte Stromungsfiihrung — Effiziente Gasableitung fUr reduzierte Schusslautstarke und mini-
mierten Rickstoss.

Perfekt flr Jager, die héchste technische Prazision und modernste Materialien verlangen.

3. Bezeichnung
3.1 Technische Daten - DM TiRe-X

Bezeichnung DM TIRe-X Standard DM TiRe-X Compact
Hersteller B&T AG, Schweiz
SD-140516-5.7| <5.7 mm | SD-140514-5.7 | <5.7 mm
. : : SD-140516-6.5| <6.5mm | SD-140514-6.5| <6.5mm
Artikel-Nr. Kaliberbereich SD-140516-8 | <8.0mm | SD-140514-8 | <8.0mm
SD-140516-9.3| <9.3 mm | SD-140514-9.3| <9.3 mm
Anschluss Direktmontage
Lange 216 mm 168 mm
Lange Uber Lauf 193 mm 145 mm
Rohrdurchmesser 50 mm
Gewicht ~ 453¢g ~3779
) Korper Titan
Material o
Adapter/Endkappe Aluminium
Farbe Schwarz/Grau - Cerakote Lackierung méglich
Oberflachenbehandlung Teniferiert QPQ
e
Lebenserwartung* 20’000 Schuss
Aussentemperaturbereich fir den Einsatz -45°C...70°C

*B&T garantiert die Lebensdauer wie folgt:
Titan/Inconel Hybrid:
20’000 Schuss mit dem hochintensiven Schiesszyklus (240 Schuss in 3-4 Minuten, gemischt Halb- und Vollautomatik)



3.2 Technische Daten - Overbarrel TiRe-X

Bezeichnung Overbarrel TiRe-X Overbarrel TiRe-X
Standard Compact
Hersteller B&T AG, Schweiz
SD-140517-5.7| <5.7mm | SD-140515-5.7 | <5.7 mm
. . . SD-140517-6.5| <6.5mm | SD-140515-6.5| <6.5mm
Artikel-Nr. Kaliberbereich SD-140517-8 | <8.0mm | SD-140515-8 | <8.0mm
SD-140517-9.3| <9.3mm | SD-140515-9.3| <9.3 mm
Anschluss Direktmontage
Lange 268 mm 220 mm
Lange Uber Lauf 203 mm 155 mm
Rohrdurchmesser 50 mm
Gewicht ~560g ~ 4859
) Korper Titan
Material -
Adapter/Endkappe Aluminium
Farbe Schwarz/Grau - Cerakote Lackierung méglich
Oberflachenbehandlung Teniferiert QPQ
e
Lebenserwartung” 20’000 Schuss
Aussentemperaturbereich fir den Einsatz -45°C...70°C

*B&T garantiert die Lebensdauer wie folgt:

Titan/Inconel Hybrid:

20’000 Schuss mit dem hochintensiven Schiesszyklus (240 Schuss in 3-4 Minuten, gemischt Halb- und Vollautomatik)

Alle Produktspezifikationen kénnen ohne vorherige Anklindigung geandert werden.

Vero6ffentlichte Daten sind Mittelwerte und daher keine geeigneten Akzeptanzkriterien.




3.3 Typenbezeichnung - DM TiRe-X

Revisionsnr. <&
Artikelnr.|

Seriennummer

Herstellungsland und -Jahr




3.4 Typenbezeichnung - Overbarrel TiRe-X

-

Seriennr.
Herstellungsland und -Jahr




4. Montage und Demontage
4.1 Montage Schalldampfer

SICHERHEITSHINWEIS!

ﬁ Waffe entladen und Entladekontrolle durchfiinren,
dazu Bedienungsanleitung der Waffe beachten.

a. Die Gewindeschutzmutter vom Lauf entfernen (falls vor-
handen). Dazu an der Mutter wie folgt drehen:
» Rechtsgewinde: im Gegenuhrzeigersinn
» Linksgewinde: im Uhrzeigersinn
b. Das Gewinde am Laufende reinigen und sicherstellen, dass
es frei von Schmutz und Beschadigungen ist.

c. Den Schallddmpfer auf das Mindungsgewinde schieben
und anziehen bis er handfest auf dem Gewinde sitzt.
» Rechtsgewinde: im Uhrzeigersinn drehen
» Linksgewinde: im Gegenuhrzeigersinn drehen

4.2 Demontage Schalldampfer

P 7 12 fo Ll

SICHERHEITSHINWEIS!

é Waffe entladen und Entladekontrolle durchfiinren,
dazu Bedienungsanleitung der Waffe beachten.

a. Den Schalldadmpfer I16sen und entfernen.
» Rechtsgewinde: im Gegenuhrzeigersinn drehen
» Linksgewinde: im Uhrzeigersinn drehen

b. Die Gewindeschutzmutter aufsetzen und handfest anzie-
hen.
» Rechtsgewinde: im Uhrzeigersinn drehen
» Linksgewinde: im Gegenuhrzeigersinn drehen




5. Unterhalt
5.1 Lagerung

Waffen mit installietem Schallddmpfer kopflber lagern, so 4 )
dass der Lauf nach unten zeigt, um zu verhindern, dass even-
tuelle RUckstande von Reinigungsmitteln oder Kondenswas-
ser in den Lauf fliessen.
- J
5.2 Wartung im Feld / Einsatz
, . . : , 4 I
Die Wartung im Feld / Einsatz bei folgenden Gelegenheiten
durchfihren:
» Vor Gebrauch und nach langerem nicht-Gebrauch.
» Taglich bei regelmassigem Gebrauch.
» Unmittelbar nach einem auffalligen Vorfall.
- J

Die regelméassige Wartung im Feld / Einsatz beinhaltet folgende Massnahmen:

1. Innenseite von Auge auf Fremdkdrper und Risse Uberprifen.

Aussenflachen von Auge auf Risse und Dellen Uberprifen, besonders im Mindungsbereich.
Den Schalldampfer schiitteln um festzustellen, ob allfallige lose Teile horbar sind.

Die eindwandfreie Montage sowie Demontage prifen.

Schalldampfer auf festen Sitz Gberprifen.

ok 0N

SICHERHEITSHINWEIS!

Weist der Schallddmpfer Risse, Dellen, Beschadigungen im Mindungsbereich, lose Teile, Gber-
é massige Verunreinigung durch Russpartikel oder sonstige Unregelméassigkeiten auf, darf dieser
nicht mehr benutzt werden und muss sofort dem Waffentechniker oder Hersteller vorgewiesen

werden.




5.3 Wartung in der Werkstatt

Die periodische Wartung in der Werkstatt durchflihren, wenn eines oder mehrere der folgenden Kriterien
erfullt sind:

» Wenn Sand, Schlamm, Wasser oder andere Flissigkeiten in das Innere des Schallddmpfers gelangt
sind und dann geschossen werden musste, ohne dass die Rlickstédnde aus dem Innern entfernt wer-
den konnten.

» Unmittelbar nach einem auffalligen Vorfall

» 1500 Schuss abgegeben wurden oder spatestens alle 2 Jahre

» Die Wirkung des Schallddmpfers merklich abgenommen hat

Um eine korrekte Priifung des Schallddmpfers durchzuflihren, muss dieser in jedem Fall von der Waffe
demontiert werden (siehe Kapitel ,,4. Montage und Demontage® auf Seite 9).

Die periodische Wartung in der Werkstatt beinhaltet folgende Massnahmen:

1.

o 0D

o

Innenseite von Auge auf Fremdkodrper und Risse Uberprifen.

Aussenflachen von Auge auf Risse und Dellen Uberprifen, besonders im Mindungsbereich.

Den Schalldampfer schiitteln um festzustellen, ob allfallige lose Teile horbar sind.

Gewinde an der Miindung mit einer kleinen Blrste reinigen und entfetten und auf Schaden Uberprifen.
Den Schalldampfer mit einem Stopfen verschliessen und mindestens 8 Std. mit «SchleTek Suppressor-
Cleaner Evolution» (oder einem anderen geeigneten Lésungsmittel) befullen.

Den Schalldampfer mit warmem Wasser ausspulen.

7. Den Schalldampfer mit Druckluft ausblasen.

Das Gewinde an der Mindung und am Schallddmpfer sowie die Aussenseite des Schalldampfers mit
einem Olfilm schmieren.

SICHERHEITSHINWEIS!

é massige Verunreinigung durch Russpartikel oder sonstige Unregelméassigkeiten auf, darf dieser

Weist der Schallddmpfer Risse, Dellen, Beschadigungen im Mindungsbereich, lose Teile, Gber-

nicht mehr benutzt werden und muss sofort dem Waffentechniker oder Hersteller vorgewiesen
werden.




5.3.1 Korrosionim Schalldampfer vermeiden

Feuchtigkeit im Inneren eines Schallddmpfers kann entstehen, wenn dieser Feuchtigkeit oder sogar Nas-
se ausgesetzt wird, oder wenn es durch einen Temperaturwechsel zu Kondensation im Inneren kommt.
Diese Feuchtigkeit ist nicht sichtbar, kann aber auch niemals ganz ausgeschlossen werden, sogar dann
nicht, wenn man eigentlich gar nicht geschossen hat und der Schalldampfer nur fur einige Zeit auf der
Waffe montiert war.

Diese Feuchtigkeit bzw. das Kondenswasser kdnnen in Kombination mit Pulverriickstédnden eine korrosi-
ve Substanz bilden, die den Schalldampfer schadigen kann. Wenn diese korrosive Substanz in die Waffe
lauft, kann auch diese dadurch geschadigt werden.

Starke Korrosion bis hin zum Lochfrass ist bei angemessener Pflege des Schallddmpfers zwar kaum zu
erwarten, kénnte aber im Extremfall eine strukturelle Schwachung des Schallddmpfers mit sich bringen,
weshalb sie unbedingt zu vermeiden ist.

Um zu verhindern, dass durch Korrosion der Schalldampfer und die Waffe beschadigt werden, gilt es,
einige Sicherheits- und Pflegeregeln zu beachten:

a. Waffe und Schalldampfer immer voreinander getrennt lagern und transportieren, also den Schall-
dampfer nach jeder Anwendung nicht auf der Waffe belassen, sondern wenn méglich immer abmon-
tieren.

b. Wenn es nicht méglich ist, den Schallddmpfer nach der Verwendung von der Waffe abzumontieren,
sollte die Waffe vorlibergehend mit der Mindung bzw. dem Schallddmpfer nach unten gelagert wer-
den, damit keine korrosiven Substanzen aus dem Schalldampfer in das Mindungsgewinde und in die
Waffe laufen kénnen.

c. Den Schalldampfer innen und aussen immer trocken halten, also im Zweifelsfall den Schallddmpfer
vor dem Einlagern trocknen, z.B. aufrecht stehend auf einem Heizkdrper (Achtung, Waffenrecht be-
achten!).

d. Beim Reinigen der Waffe und des Schalldampfers diesen immer vorher von der Waffe abmontieren.

e. Den Schalldampfer regelméassig mit einem geeigneten Reinigungsmittel reinigen (z.B. SchleTek Evolu-
tion).

SICHERHEITSHINWEIS!

Bei Nichtbeachtung dieser Regeln kann der Schallddmpfer durch Korrosion strukturell ge-
schwécht werden und in der Folge im Extremfall bei der Schussabgabe bersten!

A Bei Nichtbeachtung dieser Regeln kann es an der Waffe zu Korrosion am Miindungsgewinde,
dem Kompensator oder Feuerscheinddmpfer, im Laufinneren sowie in der Waffe selbst kom-

men!

SICHERHEITSHINWEIS!

A Bei Unsicherheit, ob der Schalldampfer noch geschossen werden soll, diesen einer Fachperson
oder dem Hersteller zur Prifung vorweisen.




6. Zubehor
6.1 Reinigungsmittel

Pos. Art.-Nummer Bezeichnung

SCT-1986 SchleTek Suppressor-Cleaner Evolution
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7. Garantie
71 Gewabhrleistung

a. Die Gewahrleistung umfasst das komplette System mit originalen Teilen und originalem Zubehér und
beinhaltet den kostenlosen Austausch fehlerhafter Teile oder Zubehdrs.

b. Die Gewahrleistung gilt drei Jahre ab Ubergang von Nutzen und Schaden auf den Empfanger.

c. Die Gewahrleistung gilt fur alle Abweichungen in Material und Verarbeitung, die in der Gewahrleis-
tungsfrist entdeckt werden.

d. Die Gewahrleistung gilt nicht fir Verschleissteile.

7.2 Verzichterklarung

a. Der Anwender ist allein verantwortlich fiir den sachgeméassen Gebrauch des Produktes.

b. Der Anwender allein tragt die Folgen, welche sich aus Nichtbefolgen der in diesem Handbuch beschrie-
benen Prozeduren ergeben. Falls diese dem Anwender nicht verstandlich sind, soll er den Hersteller um
Klarung angehen.

c. Die technischen Spezifikationen des Produktes kénnen vom Hersteller im Einklang mit seinen Ande-
rungs- und Qualitatssicherungsprozessen jederzeit gedndert werden.



Notizen:
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